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So vielfaltig wie die Anwendungen, so umfang- — Der Einsaiz neuester Techniken, die Vvelféﬁﬁer

reich ist auch die Produktpalette der Montage.
Die Herstellung hochwertiger pneumatischer,
mechanischer und élektropneumoﬁscher Bau-
gruppen und Gerdate zeichnet die Leistungs-
fahigkeit der Montage aus.

Die gefertigten Baugruppen und Gerdate

werden unter Einsatzbedingungen, nach Vor-
gabe unserer Kunden, im eigenen Haus auf

S ——

Funkfion und Lebensdauer getestet.

Montage

CNC-Zerspanung

Langj@hrige Erfahrungen in der Dreh- und Frés-
technik, hochspezialisierie Technologien, hoch-
werfige Werkzeuge und Wissen, handwerkliches
Konnen, Know-how, Erfahrung und zeitgemdaBe
Technik. Das sind die Bestandteile, aus denen
unsere Prézisions-, Sonderdreh- und Frésteile ge-

chies QM-System wacht Uber die
Qualitat unserer Dreh- und Fréisteile und schafft

Deic
]

Verfrauen. il 'S

e

Werkstoffe und die Kompetenz bei deren Ver-
arbeitung sind entscheidende Vorteile unserer
Spritzguss- und Profilfertigung.

Hergestellt werden die Kunststoffteile nach
Kundenzeichnung - in allen denkbaren Formen
und mit hoher Prazision. Die Verarbeitung von
Gummi- und Presswerkstoffen rundet unser An-

gebot ab.

Kunststoffabteilung

Der Werkzeugbau der KVR kann sich in der
Konstruktion und dem Bau von Werkzeugen
auf den groBen Erfahrungsschatz seiner Mit-
arbeiter stUtzen.

_ Ausgestattet mit modernster CAD-CAM-Tech-

nik verfUgt die KVR Uber einen eigenen hoch-
flexiblen Muster- und Werkzeugbau mit be-

~ sonderer Kompetenz im Bau von SpritzgieB-

und Extrusionswerkzeugen.




1959

1965

1985

1992

1993
1994
1997

1999

2001

2002

2004

2005

Betriebsteil des VEB PIKO Sonneberg - Werkzeugherstellung und
Montage von HO-Eisenbahnmodellen

VEB Reglerwerk Dresden - Montage pneumatischer Regler
Ausbau der Kunststoff- und Gummiifertigung

Umbenennung in EAW Elekironik Dresden

Ausgliederung aus dem EAW Elekironik Dresden und Neu-
grundung der Kunststoff- und Verfahrenstechnik Radeburg GmbH
Pneumatikmontage, Einstieg in die Profilextrusion von Kunststoffen.
Neubau einer Fertigungshalle fir die CNC-Zerspanung

Einstieg in die CNC-Bearbeitung - CNC-Dreherei und -Fraserei

Kapazitatserweiterung durch Neuinvestitionen in den Bereichen
CNC-Zerspanung und Extrusion.

Einstieg in die Entwicklung von Minipneumatik
Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001

Bau einer neuen Montage
Zeriifizierung nach DIN EN ISO 9001-2000

Erweiterungsbau fur die CNC-Zerspanung
Neubau einer Produktionshalle fir den Werkzeugbau

Instaliation von neuver Erodiertechnik im Werkzeugbau
Umfangreiche Investitionen in hochwertige Fertigungstechnik for

den Bereich CNC-Dreherei und -Fraserei.
Hauptaudit Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001-2000

KapazitGtserweiterung in den Bereichen CNC-Dreherei und -Fraserei




Kunststoff-
verarbeitung
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SpritzgieBen
Extrudieren
Pressen
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<% Ihr Produzent fiir qualitativ hochwertige Profile und Formteile.

SpritzgieBen
SpritzgieBmaschinen fir unterschiedlichste Anwen-

dungsfdlle, SchlieBkrafte von 120 kN bis 2000 kN,
WerkzeugeinbaumaBe von 94x94 mm bis 520x520 mm
Kernzug- und Entspindeleinrichtungen, Senkrecht-
stellung der Maschinen zum Arbeiten mit Einlegteilen,
verarbeitet werden alle technischen Kunststoffe,

2.B. PA6, POM, ABS, PC, PPS, efc.

Exirusion
Extrusionsanlagen mit einem Stundendurchsatz
von 5-50 kg/h, Schneckendurchmessern von 20-90 mm

Coextrusionslinien zur Herstellung von Profilen mit einer
weichen und einer harten Komponente, Bekleben,
Bedrucken, Pragen, Stanzen und UltraschallschweiBen
im ProzeB,

Extrusion von PVC, PS, PC, TPE eic.

Pressen

hydraulische Pressen bis 3100kN SchlieBkraft
WerkzeugaufspannmaBe 550x800 mm
BMC- und SMC- Verarbeitung



Zerspanung

Prazision
Zuverlassigkeit
Erfahrung
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% CNC-Dreh- und -Frasbearbeitung mit Prazision-Zuverlassigkeit-Erfahrung

Fertigung von Drehteilen

Langdrehautomaten mit angeiriebenen Werkzeugen
zur Stirnseiten- und Querbearbeitung von 3 mm
bis 32 mm Stangendurchmesser

Fertigung von Teilen aus allen zerspanbaren Materi-
alien (z.B. Edelstahl, Messing, Titan, Kunsistoffe etc.)
und verschiedenen Profilen (4-kant, é-kant, Rohr und
Rechieck)

CNC-Revolverdrenmaschinen (Kurzdreher) zur Kom-
plettbearbeitung aller Seiten bis Dmax=240mm
LosgroBen bis 100000 Stuck

Fertigung von Frasteilen
CNC-Frasbearbeitungszentren mit Verfahrwegen
bis 750x500x500 mm zur Fertigung von Einzelteilen und
Serien

Spezidlisierung auf komplizierte Bearbeitungen mit
hohen Anforderungen

Handarbeitsgange

Entgraten, Verputzen, Bohren, Drehen, Frasen, Ge-
windeschneiden und -formen, Schleifen
Sonderverpackungen

Gleitschleifen und Sandstrahlen, Entgraten, Polieren
und Reinigen

Kooperationen
Explosiventgraten
Oberfladchenbeschichten
Polieren und Elektropolieren



Montage

Entwicklung
Fertigung
Prufung



. Montage

Komponenten.

Ventile

Drossel- und Drosselrickschlagventile, Schieber-
ventile mit geringem Eigenverbrauch
Proportionalventile fur geringe DurchflUsse
Zeitschaltglieder, Magnetventile

Stellungsregler
Druckbereich bis 10 bar, pneumatische und elekiro-

pneumatische AusfGhrungen, fUr alle AntriebsgroBen,

hohe Regelgenauigkeit und geringer Eigenverbrauch

Druckregler

fur Druckiuft, nichtaggressive Gase, Sauerstoff und
Wasser, variabel und fest eingesielit,

Druckbereich bis 12 bar, Durchfluss bis 1300 I/min
bei 6 bar, hohe Regelgenavigkeiten

... die Zukunft _bra'u—'ch Systemlosungen

> Wir sind ihr Partner fiir Entwicklung und Fertigung von Baugruppen mit
mechanischen, elekirischen, elekironischen und pneumatischen

Druckschalter
0.1 bis 8 bar. justierbar oder fest eingestellt. geringe
Hysterese

Armaturen

von Nennweite 2 bis 10 mm, Verschraubungen, Winkel,
Verteiler, Schiauchverbinder in Kunsistoff, Messing oder
Edelstahl, Anzeigegerate

Sonstiges

Verkettung von Ventilen auf Modulplatten Individuelie
Baugruppenmontage nach Kundenanforderungen
Entwicklung und kostruktive Betreung von kunden-
spezifischen Aufgabenstellungen



Werkzeugbau

Entwicklung
Konstruktion
Vorrichtungsbau



. Werkzeugbau

... fur lhre Projekte von morgen!

zu erfullen.

Konstruktion und Programmierung mit moderner
CAD-CAM-Technik

Bearbeitung auf leistungsfGhigen Schneid- und Senk-

erodieranlagen, Erstellen und Fertigen von 3D-Elek-
froden zur Senkerosion, Frasen von 3D-Konturen,
Hartfrasen bis 60 HRC

SpitzgieBwerkzeuge
Konstruktion und Bau von Spritzwerkzeugen
bis 520x520mm

Entspindelwerkzeuge
mechanische und hydraulische Schieberwerkzeuge
Werkzeuge mit 3D-Trennebene

EVZ2 Langjahrige Erfahrung, hohe fachliche Qualifikation und der Einsatz inno-
vativer Technologien sind die Grundlagen, um héchste Kundenanspriche

Extrusionswerkzeuge
fUr Profile mit Abmessungen bis 60x60mm, Hohlkam-
merprofile, Coexirusionswerkzeuge (2 Komponenten)

Vorrichtungs- und Prifgeratebau
Spannsysteme fUr Dreh-. Frés- und Erodieranwen-
dungen

Prifmittel (Form- und MaBlehren)
Werkzeuge fir die Zerspanung
Montage-, Mess- und Prufvorrichtungen
Musterfertigung

Bau von Sondermaschinen
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ststoff- und Verfahrenstechnik
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Radeburg GmbH
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Barwalder StraBe 38, 01471 Radeburg
info@kvr-radeburg.de
T

Tel.: 0049 (0)35208-3400, Fax 0049 (0

S = e
: o AENRD adllt |
| LN A\se
i 1L rn“.r N i S /M‘J.,.Ji
' ) X 3 b'f _,m
“ 4 2 i A 7 g -l
” i R _“ ' 1| e
b el 1 |l //t\\m\\ H—T
e VIS el e =M
gin— i i R ~=rre !
] i



